POLIFARB-LODZ so.200. \ N/

ul. 6 Sierpnia 100/102
90-646 Lo6dz Tel: 42 633-23-90

LOWIGRAF-PUR

Emalia poliuretanowa na metale dwuskfadnikowa

Symbol : PKWiU: 20.30.12.0 KTM : 131-7669-03-XX Skiadnik |
PKWiU : 20.30.12.0 KTM: 131- 8224-75-00-xx-3 ; Skiadnik 1l
Norma: PN-C-81935:; 2001, Rodzaj A

Charakterystyka ogoélna :

Emalia jest produktem lakierowym dwuskfadnikowym, wysychajacym na powietrzu. Tworzy powioki
matowe, gtadkie - wysoce dekoracyjne.
Produkowana jest w kolorach: brgzowym, aluminiowym, szarym grafitowym, stalowym grafitowym
i czarnym - wg kolorystyki producenta (inne kolory na zamowienie).
Skladnik | - Emalia poliuretanowa na metale jest mieszaning pigmentéw (w tym antykorozyjnych
i metalicznych) oraz wypetniaczy w rozpuszczalnikowych roztworach zywic poliakrylowych z dodatkiem
srodkéw pomochiczych.
Sktadnik Il - Utwardzacz jest roztworem alifatycznego poliizocyjanianu w rozpuszczalnikach organicznych.
W celu utworzenia poliuretanowej powitoki lakierowej sktadniki emalii (I i Il) miesza sie w odpowiednich
proporcjach (patrz ,Sposoéb aplikacji”’) bezposrednio przed malowaniem.

Dane techniczne :

Sktadniki w stanie ptynnym Sktadnik | Sktadnik Il
e Konsystencja / lepkos$¢ - 100+ 150s 55+80 s

(mierzona kubkiem wyptywowym z dnem stozkowym

o $rednicy otworu wyptywowego 4 mm
e Gestosé - nie wiecej niz 1,50 glcm?® 1,07 + 0,05 g/cm®
e Zawartos¢ substanciji statych - 55+ 65 % wag. (zalezy od koloru) 75 + 2 % wag.
e Temperatura zaptonu - nie mniej niz 23 °C nie mniej niz 23 °C
o Trwatos¢ - 18 miesiecy 9 miesiecy
Produkt po zmieszaniu sktadnikéw [ i Il w proporcjach podanych w punkcie ,Sposob aplikacji”
e Zawartos¢ substanciji statych - 58 + 68 % wag. / 45 + 2 % obj. (zalezy od koloru)
e Grubosc¢ warstwy - mokrej 100+120 um (zalezy od koloru) / suchej 50 um
e Czas wysychania w temp. 20 + 2 °C i wilgotno$ci powietrza 55+5 % :
stopien 1 - nie wiecej niz 3 godz.
stopien 3 - nie wiecej niz 8 godz.

Potysk - nie wiecej niz 10

Masa suchej powtoki o grubosci 50 um - ok. 0,06 kg/m2

Wydajnos¢ teoretyczna

- dla powtoki o grubosci 4050 pm - ok. 10 m?/dm?®
e Zawartos¢ lotnych zwigzkéw organicznych (LZO)

w produkcie gotowym do uzytku * - nie wiecej niz 500 g/dm*®

Temperatura zaptonu - nie mniej niz 23°C

Przydatnos$¢ emalii do stosowania -2+ 4 godz. (zalezy od temperatury otoczenia)

Y Wg Rozporzgdzenia Ministra Rozwoju z dn. 08.08.2016 w sprawie ograniczenia emisji lotnych zwigzkéw organicznych w
niektorych farbach i lakierach przeznaczonych do malowania budynkéw i ich elementéw wykoriczeniowych, wyposazeniowych oraz
zwigzanych z budynkami i tymi elementami konstrukcji oraz w mieszaninach do odnawiania pojazdéw (Dz.U. poz.1353), emalia
LOWIGRAF-PURanaIez'y do Kategorii Al podkategorii j /typu FR (farby rozpuszczalnikowe)o dopuszczalnej zawartosci
LZO - 500 g/dm®.

Wiasciwosci powloki :

Powloki emalii LOWIGRAF- PUR sg kryjagce, twarde, odporne na zarysowania, posiadajg dobrg
przyczepnos¢ do: zeliwa, stali, stali ocynkowanej, metali kolorowych, materiatdbw pochodzenia
mineralnego ( tynk, beton, cegta, ptytki ceramiczne itp.), drewna i materiatdw drewnopochodnych oraz
tworzyw sztucznych (za wyjatkiem polietylenu i polipropylenu). Charakteryzujg sie wysokg odpornoscig na
dziatanie czynnikow atmosferycznych (w tym na promieniowanie UV). Ze wzgledu na zawartos$¢
pigmentéw antykorozyjnych i metalicznych dobrze chronig stopy Zzelaza przed korozja.

Przeznaczenie :

Emalia LOWIGRAF- PUR jest typowg gruntoemalig i moze byé stosowana do malowania ochrono-
dekoracyjnego podtozy metalowych bez ich uprzedniego gruntowania:

¢ w budownictwie: kraty, bramy, ogrodzenia, konstrukcje wsporcze (np. porecze, barierki ),

e W renowacji zabytkéw: wyroby metaloplastyki i kowalstwa artystycznego,

e W przemysle: konstrukcje stalowe, stalowe ocynkowane i przedmioty wykonane z metali kolorowych.




Srodowisko :

Powloki emalii LOWIGRAF- PUR mogg by¢ eksploatowane w $rodowisku o stopniu agresywno$ci
korozyjnej C2 + C5-M wg PN- EN ISO 12944-2:1998 (poza strefami o duzej agresywnos$ci chemicznej
np. bezposredni kontakt z kwasami, fugami, Srodkami silnie utleniajgcymi).

Wytrzymujg narazenia eksploatacyjne wynikajgce z: duzej wilgotnosci powietrza zawierajgcego aerozole
soli i gazy przemystowe, ciggtej kondensacji pary wodnej, opadéw atmosferycznych z zawartoscig
rozpuszczalnych soli i gazéw, zmian temperatury (dobowych i rocznych), bezposredniego dziatania
promieniowania stonecznego, okresowego zachlapywania konstrukcji wodnym roztworem solanki
/wynikajgcym np. z bliskosci morza, ruchu pojazdéw/, oddziatywania oparéw rozpuszczalnikéw
organicznych i paliw ptynnych.

Przygotowanie podfoza do malowania :

Powierzchnie przeznaczone do malowania powinny byé suche, czyste, pozbawione oleju i innych
Zanieczyszczen.

Stal i Zeliwo poddaé obrdbce strumieniowo-sciernej do uzyskania stopnia czystosci Sa 2 ', wg PN -ISO
8501-1:1996 i chropowatosci R, = 25 = 70 um. Przy niewielkich powierzchniach dopuszcza sie
czyszczenie reczne i narzedziami z napedem mechanicznym do czystosci St 2.

Oczyszczone podioze pomalowa¢ w okresie nie diuzszym niz 6 godz. od oczyszczenia, aby zapobiec
powstawaniu rdzy nalotowej. Malowaé emalig poliuretanowg na metale LOWIGRAF- PUR bezposrednio
(bez gruntowania) lub po uprzednim zagruntowaniu farbg ftalowg do gruntowania przeciwrdzewng
LONIKOR (KTM: 131-3231-04-XX) prod. POLIFARB - £tODZ Sp. z 0.0. Farba LONIKOR moze byé uzyta
do antykorozyjnego zabezpieczenia konstrukcji na czas transportu i montazu.

Stal ocynkowang i metale kolorowe oczysci¢ z produktow korozji, odttusci¢ 2-3 % wodnym roztworem
preparatu do odtluszczania EMULSOL-RN1 i sptuka¢ czystg wodg. Powierzchnie gtadkie, btyszczace
lekko zmatowi¢. Po oczyszczeniu i odpyleniu, podtoze mozna malowaé emalig LOWIGRAF- PUR
bezposrednio (bez gruntowania)

Podfoza mineralne (np. tynk i beton) oraz drewniane i drewnopochodne - malowaé bezposrednio emalig
LOWIGRAF- PUR (tynk i beton dopiero po catkowitym utwardzeniu).

W przypadku malowania renowacyjneqo zalecane jest umycie konstrukcji wodg pod wysokim cisnieniem.
W zaleznosci od stopnia zniszczenia starej powtoki malarskiej, podtoze nalezy oczysci¢é metodg
strumieniowo-$cierng do czystosci Sa 2 Y, na catej powierzchni poddanej renowacji lub tylko w miejscach
skorodowanych. Dopuszcza sie miejscowe czyszczenie reczne i narzedziami z napedem mechanicznym
do stopnia czystosci PSt 2. Oczyszczone podioze malowaé bezposrednio emalig LOWIGRAF- PUR.
Uwaga: Nie wolno nakfada¢ emali LOWIGRAF-PUR na wilgotne podfoza, gdyz nastgpi znaczne
przedtuzenie czasu utwardzania powfoki, a w skrajnym przypadku powfoka moze nie utwardzi¢ sie na
Sskutek zwigzania utwardzacza przez wode.

Warunki malowania :
Temperatura emalii Temperatura podioza Wilgotno$¢ wzgl. powietrza
10 = 30°C 8 + 40°C najwyzej 80 %

Temperatura podtoza powinna by¢ wyzsza co najmniej 0 3° C od temperatury punktu rosy.
Sposéb aplikaciji :

Przed przystgpieniem do malowania skfadniki: | — emalia poliuretanowa na metale LOWIGRAF-PUR
i Il — utwardzacz do emalii poliuretanowych na metale grupy LOWIGRAF-PUR doktadnie wymieszaé
ze sobg w proporcjach:

Wagowo: na 1000 czesciwag. skladnika| doda¢ 85 czesciwag. skfadnika |l ]
Objetosciowo: na 1000 czesciobj. skfadnika| dodaé 100 czesci obj. skfadnika ll ]

Zaleca sie pozostawi¢ mieszanine na ok. 20 min w celu wstepnego przereagowania sktadnikéw, po czym
przystgpi¢ do malowania. Jednorazowo przygotowac taka ilo$¢ emalii, ktéra moze byé zuzyta w zaleznosci
od temp. otoczenia w czasie 2 + 4 godzin. Po tym czasie emalia gestnieje i nie nadaje sie do stosowania.
Emalie mozna aplikowac:

- pedzlem lub watkiem: rozcienczenie 0 + 3 % wag.

- natryskiem powietrznym: rozcienczenie 0 + 3 % wag.

- natryskiem bezpowietrznym: rozcienczenie 0 + 3 % wag., $rednica dyszy 0,38 + 0,53 mm,

cisnienie natrysku 18 + 26 MPa, kat natrysku 20 + 60 ° (zalezy od uwarunkowan praktycznych).

Uwaga:

o Emalie LOWIGRAF-PUR mozna aplikowac¢ réwniez metodg natrysku elektrostatycznego po jej dostosowaniu
zgodnie z zaleceniami zawartymi w karcie katalogowej ,Rozcienczalnik do wyrobéw poliuretanowych dia
dostosowania do elektrostatycznego natrysku”. Natrysk elektrostatyczny mozna stosowac wytgcznie w
instalacjach.

Rozcienczalnik /zmywacz/ :

Rozcienczalnik do wyrobdéw poliwinylowych i chlorokauczukowych ogdélnego stosowania (KTM 131-
8157-01-01).
Rozcienczalnik (nie wiecej niz 3 % wag.) dodawaé¢é do emalii po zmieszaniu i wstepnym
przereagowaniu skfadnikéw (1i ll) - bezposrednio przed aplikacja.

7669-04-XX  E. poliuretan. na metale dwuskfadnikowa LOWIGRAF-PUR  Karta katalogowa Wyd.06 2/3



Czas sezonowania powloki przed nafozeniem nastepnej warstwy :
W zalezno$ci od potrzeb i warunkoéw eksploatacji stosowa¢ 1 + 3 warstw emalii zachowujgc odstep
miedzy warstwami 12 do 24 godz.

Tworzenie zestawéw z innymi produktami malarskimi :

Emalie poliuretanowag na metale LOWIGRAF-PUR mozna stosowa¢ samodzielnie lub w zestawie z:
e Farbg epoksydowg grubopowtokowa przeciwrdzewng dwusktadnikowg FEG-C
o Emalig poliuretanowag na metale strukturalng LOWIGRAF- PUR
o Emalig poliuretanowg ogdlnego stosowania dwuskfadnikows.
W zabezpieczeniach antykorozyjnych zeliwa i stali emalie LOWIGRAF-PUR mozna nakfadaé réwniez na
powitoke farby ftalowej do gruntowania przeciwrdzewnej LONIKOR (KTM: 131-3231-04-XX), ktérg
zastosowano jako zabezpieczenie czasowe, po co najmniej 3 dobach sezonowania powioki tej farby.
Petng odpornos¢ eksploatacyjng (twardosé, odpornos$é na zarysowania) powtoka emalii LOWIGRAF-PUR
uzyskuje w czasie 3 do 10 dni od wymalowania. Czas ten uzalezniony jest to od grubosci powtoki
i temperatury otoczenia.

Warunki bezpieczernstwa :

Szczegoétowe informacje na temat zagrozeh wystepujgcych podczas aplikacji emalii LOWIGRAF-PUR
oraz warunki bezpiecznego jej stosowania podane sg w Kartach charakterystyki sktadnikéw | i ll.
Podczas prac malarskich nalezy stosowac sie $cisle do instrukcji obstugi urzadzen i aparatow
natryskowych oraz ogdlnych przepiséw bezpieczehstwa obowigzujgcych przy pracach lakierniczych.
W przypadku pozaru stosowac proszek gasniczy, piane gasniczg, COj; nigdy nie stosowa¢ wody w postaci
strumienia.
Emalia posiada Atest Higieniczny PZH.
Powierzchnie pomalowane emalig nie powinny stykaé¢ sie bezposrednio z zywnoscig i wodg do picia.
Emalie mozna stosowa¢ w przemysle, w budownictwie tylko na zewnatrz budynkow.
Uwaga: Powyzsze zastrzezenie dotyczy emalii w postaci handlowej (pfynnej).Przedmioty pomalowane na zewnatrz, po wyschnieciu

powtoki emalii, mogg by¢ eksploatowane wewngtrz budynku.

Magazynowanie i transport :

Sktadniki emalii | i Il przechowywa¢ w opakowaniach handlowych szczelnie zamknietych,
w zadaszonych magazynach, w warunkach odpowiadajgcych aktualnie obowigzujgcym przepisom
bezpieczenstwa i ochrony przeciwpozarowej. Temperatura magazynowania: do 30 °C.
Transportowa¢ zgodnie z obowigzujgcymi przepisami transportowymi materiatbw niebezpiecznych.
RID/ADR: kl. 3, UN 1263

Uwagi:
e Skiadnik Il — utwardzacz chroni¢ przed dostepem wilgoci.
e Stosowacd tylko utwardzacz i rozcienczalnik prod. POLIFARB-tODZ Sp. z o.0. (0 znanym sktadzie).
e Narzedzia malarskie umyc¢ bezposrednio po malowaniu. Po utwardzeniu emalii umycie ich jest niemoZliwe.

Informacje dodatkowe ;

* Dopuszczalne jest przechowywanie sktadnikéw emalii w temperaturach ujemnych, niemniej jednak na co najmniej 24 godz
przed aplikacjg sktadniki emalii nalezy umiesci¢ w pomieszczeniu ogrzewanym.

* Producent emalii nie odpowiada za trwato$¢ powtok w przypadku nie zastosowania sie do zalecen zawartych w n/karcie .

* Zagadnienia nieujete w instrukcji stosowania produktu nalezy konsultowac z producentem

* Producent zastrzega sobie prawo do wprowadzania zmian w tre$ci kolejnych edycji Karty katalogowej bez wczesnigjszego
informowania o tym odbiorcow, przy czym edycje wczesniejsze tracg waznosc.
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